
新闻标题：电热丝与碳纤维加热加效率上的区别是什么？

新闻出处：

新闻内容：电热丝与碳纤维加热加效率上的区别是：碳纤维略比电热丝加热效率略微高些。电磁式

采暖炉与电阻式采暖炉的对比：电磁采暖炉：1、电磁感应制热，真正意义上的水电分离，电路和水

路绝缘。2、低压软启动，减少电流浪涌冲击的危害，避免因电压波动而损坏设备，安全有保障。

3、变频功率输出部分可根据电压波动变化自动调控电流大小，保证恒功率，不会因电压升高电流随

之升高，造成电气承载不够而损坏。电阻采暖炉：1、电阻式加热，无论电阻材料在内还是在外，都

是通过导热介质传导，不是真正意义上的水电分离，存在着介质因腐蚀或被击穿造成漏电的隐患。

2、继电器直接给电阻棒供电，冲击电流大，易发生过流冲击和造成电压波动，对其它电器也有损害

。结构设计：电磁采暖炉：整机结构水路、电路分离，结构合理，安全性高。电阻采暖炉：整机水

电不分离，安全隐患大。节能：电磁采暖炉：高频电磁感应制热，通过电磁感应直接作用到水胆

，使水胆本身发热，减少了通过介质传导的过程，热损失少，热效率高，即加即热，无需储热容器

，瞬间热效率可高达98%以上，比电阻式节能30%以上。电阻采暖炉：1、电阻式加热，通过导热介质

把热量传导给水胆，热损失大。2、局部发热，容易产生水垢，影响热传导。3、一些材料衰减严重

，造成热效率低下。使用寿命：电磁采暖炉：工业级电磁，耐高温线，使用15年以上。电阻采暖炉

：电阻丝容易老化，寿命短，一般3至5年。静音：电磁采暖炉：制热电源频率20000Hz，超出人身正

常听频，不仅提高热效率，而且静音环保。电阻采暖炉：工频电源工作有“嗡嗡”的工频噪音，电

阻式给水加热，表面水温高时，有气泡产生开水的声响。维护：电磁采暖炉：电磁感应加热，工作

时，加热核心部件是一个固定的磁场，水通过后被磁化，磁化水部结构，系统免维护。电阻采暖炉

：电阻丝一般3至5年更换一次，且因其产生水垢，要定期除垢。碳纤维电热管是一种区别于金属丝

、卤素等传统电热管的高科技产品，具有使用寿命长、电热转换效率高、远红外线辐射、健康环保

等优异性能。 该产品发热体基材是进口碳纤维毡和碳纤维丝，具有功率余量大、耐高温、高热能力

强、使用寿命长、且功率可随意调节等优点。


